
《苯酚残液回收工业用异丙苯》团体标准

编制说明

一、项目背景

苯酚 /丙酮作为基础化工原料，是国内大力发展的工业项目，异丙苯法

合成苯酚/丙酮是国内常用生产工艺。仅华东华南地区已投产异丙苯法合成

苯酚 /丙酮装置产能已逾 200 万吨 /年，并且市场需求仍在扩大。在合成过

程中，会产生危险废物——苯酚残液（苯酚残液，又称苯酚焦油，是指《国

家危险废物名录》中规定的异丙苯法生产苯酚和丙酮过程中产生的重馏分

或其它精（蒸）馏过程或在苯酚溶剂使用过程中产生的含苯酚类残液（渣），

同时会含有α-甲基苯乙烯、异丙苯、苯乙酮以及茚和氧茚及其衍生物等一

种或多种有机组分的混合残液（渣）。原料中的苯酚含量不小于 10%，水

分含量应小于 10%。用于生产异丙苯时，异丙苯含量应不小于 5%。），2020

年度该类危废产生量在 20 万吨/年以上。传统上，针对此类的危险废物的

处置方式一般以焚烧为主，虽然焚烧处理在理论上能做到无害化处理，但

是造成了极大的资源浪费，并且在焚烧过程中有产生二噁英等污染物质的

可能，会造成大气污染。而资源化利用工艺不仅能避免无害化处理过程中

造成二次污染，而且还能回收异丙苯，实现变废为宝，节约了资源，创造

了价值，并且符合危废处置发展方向。

《山东省“十三五”危险废物处置设施建设规划》“三、（一）总体思

路”中明确指出：“以防止危险废物危害、保护生态环境、保障人体健康为

出发点，坚持问题导向，立足当前，突出“源头控制、安全处置、防范风

险”三个环节，加快建立与全省经济社会发展相适应的危险废物处置体系，

全面提升危险废物污染防治水平，为实现危险废物“减量化、资源化、无

害化”的目标提供坚实保障。”苯酚残液资源化利用工艺顺应了该规划要

求，用资源化利用工艺从苯酚残液中回收工业用异丙苯产品。

目前国内关于工业用异丙苯产品的标准是《工业用异丙苯》 SH/T

1744-2004，在该标准第 1 章适用范围中写明了“本标准适用于丙烯、苯烃

化法生产的工业用异丙苯”。而以《国家危废名录（2021 年版）》中规定的



苯酚残液类危险废物为原料通过精馏工艺生产的工业产品，虽然该产品不

仅符合该标准所有质量指标，而且部分指标优于该标准，但是适用范围不

符。随着国内对苯酚残液资源化利用的企业越来越多，以苯酚残液资源化

利用工艺生产工业用苯酚的企业，有借鉴 SH/T 1744-2004 标准的，有制定

自己企业标准的，随着苯酚残液资源化行业的发展，市场上急需一种适用

以苯酚残液为原料生产工业用异丙苯产品的统一权威标准。

所以，制定《苯酚残液回收工业用异丙苯》团体标准势在必行。

二、制定标准的必要性和意义

我会前期对这个新兴行业进行了较为详实的调研，形成了对这个产业

发展轨迹和现状的初步判断，目前，以危险废物苯酚残液原料，通过资源

化利用工艺回收工业用异丙苯产品行业发展势头良好，市场需求旺盛，但

急需早期对所产产品质量进行技术的规范，以期达到对苯酚残液回收工业

用异丙苯产品在原料、流程、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存各方面能有清晰的评价标准。因此，当前需要通过制定《苯酚

残液回收工业用异丙苯》产品标准进行规范，并深化推广。该标准为国内

首个关于从苯酚残液危险废物中回收工业用异丙苯的团体标准。该标准的

制定，满足了工业用异丙苯生产工艺多样化的需求，有利于规范国内工业

用异丙苯市场质量，促进苯酚残液危险废物资源化回收工业用异丙苯行业

的健康、有序、高质量的发展。

三、主要起草过程

自立项后，山东省环境保护产业协会组织乐陵力维化学品有限责任公

司、山东远控化工集团有限公司等多家单位的技术人员成立标准起草工作

小组，明确了工作指导思想，制订了工作原则，确定了起草组成员和任务

分工，并确定了由乐陵力维化学品有限责任公司牵头负责标准文本的初稿

起草、意见汇总和修改工作，其他单位共同参与规范编制。

标准起草工作组开展了以下工作：

（1）调研了山东、河北、江西、安徽等省份以苯酚残液为原料通过

资源化利用工艺回收工业用异丙苯的企业所产产品质量和执行标准。

（2）调研了以此产品为原料的数十家企业对该产品质量的需求。



（3）借鉴了 SH/T 1744-2004《工业用异丙苯》标准。

（4）组织工作组成员多次讨论、修改标准内容。在充分调研和分析

总结的基础上，标准编制组按要求起草了标准草稿，并按规定先后形成了

征求意见稿和标准送审稿。

四、制定标准的原则和依据以及与现行法律、法规、标准的关系

（一）制定标准的原则与依据

1、与现有规范的一致性、兼容性、整合性原则

注重与现有规范的一致性、兼容性原则，尽量不增加产品生产企业和

使用企业的负担。在产品质量技术要求指标上，与市场普遍采用的标准

SH/T 1744-2004 中检测项目与试验方法等达到一致与兼容。

2、实用性原则

注重吸收了目前市场上以苯酚残液为原料通过资源化利用工艺生产

工业用异丙苯产品的生产企业和使用企业在产品质量上的实际需求，积极

听取各方意见。

（二）制定标准的依据

GB 190 危险货物包装标志

GB/T 1250 极限数值的表示方法和判定方法

GB/T 3143 液体化学产品颜色测定（Hazen 单位-铂-钴色号）（neq ISO

2211:1973）

GB/T 3723 工业用化学产品采样安全通则（ idt ISO 3165:1976）

GB/T 6678 化工产品采样总则

GB/T 6680 液体化工产品采样通则

GB/T 12688.6 工业用苯乙烯中微量硫的测定 氧化微库仑法

SH/T 1744-2004 工业用异丙苯

SH/T 1551 芳烃中溴指数的测定 电量滴定法

SH/T 1745 工业用异丙苯纯度及杂质的测定 气相色谱法

SH/T 1746 工业用异丙苯中过氧化物含量的测定 分光光度法

SH/T 1747 工业用异丙苯中苯酚含量的测定 分光光度法

SH/T 1748 工业用异丙苯中酚类化合物和过氧化氢异丙苯含量的测



定高效液相色谱法

《国家危险废物名录》（2021 年版）

（三）与现行法律、法规、标准的关系

SH/T 1744-2004《工业用异丙苯》为目前国内工业用异丙苯产品的普

遍使用标准。本标准根据 SH/T 1744-2004 重新起草。本标准与 SH/T

1744-2004 的主要差异如下：

1、本标准适用于以《国家危险废物名录》中规定的苯酚残液类危险

废物为原料，通过精馏工艺回收的工业用异丙苯，通过精馏或蒸馏工艺，

以其他含有异丙苯的精（蒸）馏残液（渣）生产的工业用异丙苯也可参照

执行本标准。而 SH/T 1744-2004 适用于丙烯、苯烃化法生产的工业用异丙

苯。

2、本标准规定了产品的原料及流程，而 SH/T 1744-2004 未规定产品

的原料及流程。

3、本标准的一等品的异丙苯含量指标与 SH/T 1744-2004 等同，但其

中苯含量指标为“0.001”、丁苯含量指标为“0.02”、二异丙苯含量指标为

“0.06”、硫含量指标为“1”，均优于 SH/T 1744-2004 苯含量的“0.002”、

丁苯含量的“0.03”二异丙苯含量的“0.08”、硫含量的“2”。

4、本标准的合格品的异丙苯含量指标与 SH/T 1744-2004 等同，但其

中苯含量指标为“0.002”、丁苯含量指标为“0.03”、二异丙苯含量指标为

“0.10”、乙苯含量指标为“0.10”，均优于 SH/T 1744-2004苯含量的“0.004”、

丁苯含量的“0.04”二异丙苯含量的“0.20”、乙苯含量的“0.15”。

因此，本标准的制定是在目前工业用异丙苯标准的基础上，根据工业

用异丙苯的生产工艺的发展，依据最新生产工艺，扩展了工业用异丙苯产

品的标准范围，并针对新工艺的特点对特征杂质进行了更明确的界定。

五、确定标准主要（技术）内容的依据及说明

苯酚残液回收工业用异丙苯的原料及流程、要求、试验方法、检验规

则、标志、包装、运输和贮存内容的确定。

六、重大意见分歧的处理依据好结果

目前暂无重大意见分歧，待正式征求意见后若有重大意见分歧再补充。



七、作为推荐性或强制性标准的建议及理由

建议作为推荐性标准发布实施。

八、贯彻标准的措施

1、山东省环境保护产业协会制定相应的实施意见，如对该团体标准

的宣传贯彻制定切实可行的措施，做好宣传培训，示范推广等工作。

2、山东省环境保护产业协会定期对本标准实施情况进行调查，掌握

动态，并对实施效果进行跟踪评估，及时解决设施中的问题，不断修改完

善，提升标准水平，提高标准的科学性、合理性、协调性和可操作性。


